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	Opis ogólny stacji rafinująco-filtracyjnej
Rafinacja i filtracja jest etapem technologii produkcji walcówki z aluminium i stopów aluminium następującym po etapie stopowania ciekłego metalu. Stacja rafinująco-filtracyjna jest elementem przeznaczonym do wykonania następujących procesów technologicznych: rafinacja gazowa, filtracja oraz modyfikacja struktury objętych etapem rafinacja i filtracja. W wyniku wykonanych procesów uzyskuje się ciekły metal o określonej temperaturze i parametrach technologicznych. Kolejnym etapem technologii jest odlewanie i walcowanie. Krytycznymi parametrami stacji rafinująco-filtracyjnej są: wydajność produkcyjna dostosowana do wydajności produkcyjnej linii CCR – wynosząca dla aluminium EN AW 1370 – 5000 kg/h, poziom zawartości wodoru w ciekłym metalu po rafinacji - max 0,15 ml/100 g oraz wydajność usuwania zanieczyszczeń – min 95%.

	Dostawca stacji rafinująco-filtracyjnej rozumie, że:
1. opisane poniżej przez Kupującego specyficzne wymagania dotyczące parametrów urządzeń wchodzących w zakres bloków funkcyjnych stacji rafinująco-filtracyjnej są wymaganymi ponadstandardowymi w stosunku do typowych rozwiązań stosowanych w urządzeniach stacji. WARUNKIEM SPEŁNIENIA WYMAGAŃ KUPUJĄCEGO JEST PRZEDSTAWIENIE KRÓTKIEGO OPISU WSZYSTKICH ELEMENTÓW STACJI RAFINUJĄCO-FILTRACYJNEJ ORAZ WYKAZANIE SPEŁNIENIA PRZEZ OFEROWANE ROZWIĄZANIE WSZYSTKICH SPECYFICZNYCH WYMAGAŃ KUPUJĄCEGO. 
2. brak wyszczególnienia przez Kupującego któregokolwiek ze standardowo stosowanych na rynku elementów wyposażenia stacji rafinująco-filtracyjnej nie oznacza, że nie jest on wymagany. W przypadku każdorazowej wątpliwości Dostawcy co do zakresu i kompletności dostawy, nie opisanej w tej specyfikacji, powinien on zwrócić się do Kupującego o wyjaśnienie treści SIWZ w trybie określonym w pkt II. 12. pkt 2 i 3 SIWZ.

	WYPEŁNIA OFERENT
(* niepotrzebne skreślić)

	
	POTWIERDZAM / NIE POTWIERDZAM*

	Zakres
(I, II, III, …)
	Parametr
(a, b, c, …)
	Wymaganie
(1, 2, 3, ….)
	Nr kryterium
	WYPEŁNIA OFERENT
(* wpisać)

	
	
	
	
	Potwierdzenie spełnienia 
TAK/NIE*
	Odniesienie do punktu/strony w ofercie technicznej *

	I. Wsad 
	a. Postać wsadu
	1. Ciekły metal o temperaturze maksymalnej 850°C
	I.a.1.
	
	

	
	b. Przelewanie ciekłego metalu
	1. Zastosować grawitacyjne, za pomocą rynien wchodzących w zakres dostawy.
	I.b.1.
	
	

	
	
	2. Maksymalny spadek temperatury ciekłego metalu w rynnie 0,5oC / metr rynny
	I.b.2.
	
	

	
	
	
	
	
	

	II. Stacja rafinująco-filtracyjna
	a. Budowa stacji
	1. Układ rafinacji gazowej, układ filtracji ciekłego metalu oraz układem do dozowania modyfikatora struktury. Powyższe układy mają zapewniać grawitacyjny ciekłego metalu.
	II.a.1.
	
	

	
	b. Teren do zabudowy urządzeń stacji
	1. Zlokalizowanie stacji pomiędzy piecami odlewniczymi a układem zalewowym linii CCR. Dokument pt.: Plan nr 1 oraz Plan 2 – obszar zabudowy B lub C.
	II.b.1.
	
	

	
	c. Dostępne media w miejscu lokalizacji
	1. Dokument pt.: Media
	
	
	

	
	d. Maksymalna temperatura pancerza stacji
	1. 50°C powyżej temp. otoczenia
	II.d.1.
	
	

	
	e. Odciąg gazów z przestrzeni rafinatora oraz nad oknem wsadowym
	1. Zastosowanie odciągu oraz okapu lub obudowy wraz z konstrukcją wsporczą
	II.e.1.
	
	

	
	f. Przelewanie ciekłego metalu do układu zalewowego linii CCR
	1. Zastosowane grawitacyjne, za pomocą rynien wchodzących w zakres dostawy.
	II.f.1.
	
	

	
	
	2. Maksymalny spadek temperatury ciekłego metalu w rynnie 0,5oC / metr rynny
	II.f.2.
	
	

	
	g. Dokumentacja techniczna
	1. Dostarczenie kompletnej dokumentacji technicznej obejmującej rysunki fundamentów, okablowania i orurowania linii oraz dokumentacja  niezbędna do prawidłowego zainstalowania i uruchomienia urządzeń.
	II.g.1.
	
	

	
	
	
	
	
	

	III. Parametry pracy stacji rafinująco-filtracyjnej
	a. Wydajność pracy stacji (zdolność rafinacji i filtrowania) - tzw. production rate
	1. Dostosowana do wydajności produkcyjnej linii CCR – max 5000 kg/godzinę przy temperaturze ciekłego metalu 850°C
	III.a.1.
	
	

	
	b. Podgrzewanie ciekłego metalu
	1. Rafinator ma umożliwić utrzymanie stałej temperatury ciekłego metalu w czasie pracy.
	III.b.1.
	
	

	
	c. Rafinacja gazowa
	1. Zastosowana rafinacja barbotażowa (za pomocą jednego lub dwóch rotorów)
	III.c.1.
	
	

	
	
	2. Zastosowanie gazów: Ar, Ar+Cl (max 5%)
	III.c.2.
	
	

	
	
	3. Zawartość wodoru w ciekłym metalu po rafinacji: max 0,15 ml/100 g
	III.c.3.
	
	

	
	d. Filtracja
	1. Zastosowany układ dwukomorowy pracujący naprzemiennie
	III.d.1.
	
	

	
	
	2. Wymienny filtr ceramiczny
	III.d.2.
	
	

	
	
	3. Zastosowanie filtrów o gradacji 30 – 50 ppi
	III.d.3.
	
	

	
	
	4. Wydajność usuwania zanieczyszczeń: min 95 %
	III.d.4.
	
	

	
	
	5. Zastosowane podgrzewanie komory filtracyjnej
	III.d.5.
	
	

	
	e. Modyfikacja struktury
	1. Zastosowanie urządzenia do ciągłego podawania pręta AlTiB
	III.e.1.
	
	

	
	
	2. Zakres regulacji podawania pręta od 0 do 300 cm/min
	III.e.2.
	
	

	
	
	
	
	
	

	IV. Pomiary i sterowanie
	a. Miejsca pomiaru temperatury w rafinatorze
	1. Zastosowanie termopary zanurzonej w ciekłym metalu w rafinatorze.
	IV.a.1.
	
	

	
	b. Sterowanie programem pracy pieca
	1. Zastosowanie rozwiązań umożliwiających sterowanie pracą pieca on-line /24 h
	IV.b.1.
	
	

	
	c. Parametry pracy zespołu stacji rafinująco-filtracyjnej
	1. Ciągły zapis parametrów pracy pieca:
· Temperatura ciekłego metalu w komorze rafinatora,
· Sygnalizacja otwarcia rafinatora,
· Sygnalizacja pracy oraz prędkości obrotowej rotora,
· Sygnalizacja i przepływ gazów rafinujących,
· Zużycie energii elektrycznej,
· Temperatura w układzie filtracji,
· Sygnalizacja poziomu metalu w układzie filtracji,
· Sygnalizacja pracy układów grzejnych.
	IV.c.1.
	
	

	
	
	2. Archiwizacja danych pomiarowych min. 30 dni
	IV.c.2.
	
	

	
	
	3. Rejestr czasu pracy stacji z podziałem na praca produkcyjna, przestój planowy, przestój awaryjny
	IV.c.3.
	
	

	
	
	4. Język obsługi - polski
	IV.c.4.
	
	

	
	d. Panele obsługi
	1. Zastosowanie paneli obsługi i kontroli stacji:
· Panel operatora stacji,
· Wspólny wyświetlacz parametrów procesowych urządzeń: piec topielny, piece odstojowe, sekcja filtracji i rafinacji, linia CCR umieszczony w pomieszczeniu pracowników nadzoru.
	IV.d.1.
	
	

	
	e. Dane pomiarowe
	1. Kompatybilność danych z sekcją stopowania oraz zespołem odlewniczo-walcowniczym
	IV.e.1.
	
	

	
	f. Rodzaj sterowników
	1. Zastosowanie zgodnych lub równoważnych do stosowanego w zakładzie standardu sterowników.
Opis standardu: PLC - SIEMENS S7
	IV.f.1.
	
	

	
	
	
	
	
	

	V. Części zamienne, materiały eksploatacyjne, dokumentacja techniczno-ruchowa oraz inne
	a. Części zamienne do stacji rafinująco-filtracyjnej
	1. Dostawa obejmuje części zamienne niezbędne do utrzymania ciągłej produkcji w czasie 12 miesięcy od daty odbioru technicznego
	V.a.1.
	
	

	
	
	2. Załączenie w ofercie listy części zamiennych (części krytyczne)
	V.a.2.
	
	

	
	b. Materiały eksploatacyjne do stacji rafinująco-filtracyjnej
	1. Dostawa obejmuje dostawę materiałów eksploatacyjnych niezbędnych do utrzymania ciągłej produkcji w czasie 3 miesięcy od daty odbioru technicznego
	V.b.1.
	
	

	
	
	2. Załączenie w ofercie listy materiałów eksploatacyjnych
	V.b.2.
	
	

	
	c. Układ sterowania i zasilania
	1. Dostawa obejmuje pełne okablowanie wymagane do wykonania połączeń pomiędzy urządzeniami a pulpitami sterowniczymi i szafami zasilającymi
	V.c.1.
	
	

	
	
	2. Dostawa obejmuje wszystkie niezbędne szafy zasilające oraz sterownicze
	V.c.2.
	
	

	
	d. Dokumentacja Techniczno-Ruchowa
	1. Dostawa w języku polskim
	V.d.1.
	
	

	
	
	2. Dostawa certyfikatów CE dla urządzeń stacji rafinująco-filtracyjnej
	V.d.2.
	
	

	
	e. Oprogramowanie sterujące
	1. Dostawca zapewni bezpłatnie Kupującemu, po okresie gwarancyjnym, pełny dostęp do oprogramowania urządzeń
	V.e.1.
	
	

	
	f. Wsparcie techniczne
	1. Dostawca zapewnia Kupującemu wsparcie techniczne w zakresie: przygotowania miejsca instalacji urządzeń, ich montażu oraz uruchomienia.
	V.f.1.
	
	

	Akceptacja warunków specyfikacji 

	


…………………………………
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