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Pytanie nr 1

Czy Zamawiajacy posiada ostateczny lay-out linii CCR?

Odpowiedz

Nie, Zamawiajacy dysponuje jedynie rysunkami hali, na ktérej majg zosta¢ zainstalowane
urzadzenia linii (elementy wchodzace w zakres zamowienia). Rysunki zostaly zamieszczone w
zapytaniu ofertowym (Zatgczniku Plan 1 i Plan 2 do SIWZ).

Pytanie nr 2

Jak nalezy wyceni¢ rynny transportowe?

Odpowiedz

Zgodnie z pkt XII ust. 1 1 2 SIWZ Zamawiajacy wymaga podania ceny (netto) w Formularzu
oferty (zalacznik nr 6 do SIWZ), osobno w odniesieniu do kazdej Czegsci zamdOwienia, oraz
ceny lacznej. Cena oferty winna uwzgledniaé wszystkie koszty zwigzane z realizacja
przedmiotu zamdwienia okre§lonego W SIWZ, w tym wszystkich opcji ujetych w specyfikacji
technicznej (Zataczniki 1.1. — 1.3. wer. 2.0 do SIWZ). W pozostatym zakresie wybor
metodologii wyceny oferty nalezy do Wykonawcy.

Pytanie nr 3

Potwierdzenie parametréw oczyszczania ciektego metalu zamieszczone w warunkach
technicznych.

Odpowiedz

Parametry oczyszczania ciektego metalu zalezg od wielu czynnikdéw np.: temperatura ciektego
metalu. Przedstawione w warunkach technicznych dane takie jak zawarto$¢ wodoru oraz %
usunigcia zanieczyszczen nie zostaty odniesione do konkretnej wartosci temperatury, a jedynie
do zakresu temperatur. Podstawg do takiego zdefiniowania parametrow sg wlasne
doswiadczenia produkcyjne.

Pytanie nr 4

Zaktadana wydajnos¢ linii CCR wynoszaca 5 ton/h dla aluminium w gatunku EN AW 1370 w
przypadku produkcji stopéw aluminium bedzie nizsza. Przy czym dla r6znych stopow bedzie
ona inna.

Odpowiedz

Zamawiajacy zna zagadnienie wpltywu stopu aluminium na wydajno$¢ linii. Z tego wzgledu
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Zamawiajacy okreslit jedynie wydajnos¢ dla aluminium w gatunku EN AW 1370.

Pytanie nr 5

Dostawca nie moze wykazac¢ si¢ referencjami o raz doswiadczeniem w zakresie produkcji
stopOw serii 2XxX, SXxX, 7XXX.

Odpowiedz

Warunki udziatu w Postepowaniu w zakresie do§wiadczenia zostaty okreslone w pkt IV SIWZ
i nie odnoszg si¢ one do stopow aluminium konkretnej serii.

Pytanie nr 6

Jaka powinna by¢ ilo$¢ i wielko$¢ piecéw do topienia aluminium?

Odpowiedz

Ilo$¢ piecoOw oraz ich wielko$¢ powinna by¢ wystarczajaca do zapewnienia cigglosci produkcji
z wydajnoscia 5 ton/h dla stopu EN AW 1370.

Pytanie nr 7

Czy okreslony czas uruchomienia linii (30.06.2018 r) jest aktualny?

Odpowiedz

Termin jest aktualny. Data 30.06.2018 roku jest wymaganym terminem odbioru gorgcego dla
wszystkich elementéw wchodzacych w sktad dostawy.

Pytanie nr 8

Jaka jest data ztoZenia oferty oraz w jakim jezyku musi zosta¢ ztoZzona oferta.

Odpowiedz

Wszystkie aktualne informacje dotyczace przygotowania i ztozenia oferty znajdujg si¢ na
stronie bazy konkurencyjnosci oraz na stronie internetowej Zamawiajacego.

Pytanie nr 9

Zmiana warunki udziatu w postepowaniu.

Odpowiedz

Warunki udziatu w Postepowaniu w zakresie do§wiadczenia zostaty okreslone w pkt IV
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SIWZ.

Pytanie nr 10

Czy jest okreslona ilos¢ wktadek typu ,,porous plugs” ktéra ma zosta¢ umieszczona w piecu

Odpowiedz

Taka ilo$¢ nie zostata okre§lona. [lo$¢ ma zosta¢ zaproponowana przez Oferenta wg jego
najlepszej wiedzy oraz doswiadczenia.

Pytanie nr 11

Czy w zakres oferty wchodzg materialy (rury i kable) niezbedne do potaczenia urzadzen
pomigdzy punktem dostepu medidow a urzadzeniem.

Odpowiedz

Rury i kable taczace urzadzenie i punkty przylaczenia (GAS i OPT-3 lub OPT 3a) nie sig
elementem Przedmiotu zamowienia.

Pytanie nr 12

Czy w zakres oferty ma wchodzi¢ instalacja tlenowa?

Odpowiedz

Tak. Instalacja doprowadzenia tlenu oraz zbiornik tlenu zgodnie z zapisami specyfikacji

technicznej (Zatacznik 1.3.wer.2.0 do SIWZ) powinna zosta¢ uwzglgdniona jako opcja w

ofercie. Zamawiajgcy wymaga uwzglednienia w cenie oferty wszystkich opcji ujetych w
specyfikacji technicznej (Zataczniki 1.1. — 1.3. wer. 2.0 do SIWZ).

Pytanie nr 13

Zmiana zapisu technicznego dotyczacego straty aluminium podczas procesu topienia.

Odpowiedz

Ubytek aluminium w procesie topienia nie moze przekraczac 1,5 %.

Pytanie nr 14

Urzadzenia beda zapewnia¢ wyjscie sygnatow ze sterownikow PLC. Jaki jest typ sieci
uzywanej w zakladzie Zamawiajacego

Odpowiedz
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Wymagamy wyjscia sygnatow ze sterownikéw PLC. Aktualnie nie zostat okre§lony typ sieci
gdyz bedzie ona dopiero tworzona.

Pytanie nr 15

Czy system odprowadzenia spalin z pieca oraz system odprowadzenia oparOw nie powinien
by¢ tacznie po stronie Zamawiajacego.

Odpowiedz

Zamawiajgcy rozdzielit te systemy. Wszystkie aktualne informacje dotyczace Przedmiotu
zamoOwienia znajdujg si¢ na stronie bazy konkurencyjnos$ci oraz na stronie internetowej
Zamawiajacego.

Pytanie nr 16

Czy uzasadnione jest zastosowanie pieca indukcyjnego Il pomi¢dzy walcarkami oraz uktadu
pomiarowego temperatury i uktadu chtodzenia dla pieca indukcyjnego 11?

Odpowiedz

Zamawiajacy okreslit to wyposazenie jako opcjonalne (Zatacznik 1.1.wer. 2.0 do SIWZ) i
powinno zosta¢ ono uwzglednione jako opcja w ofercie. Zamawiajacy wymaga uwzglednienia
w cenie oferty wszystkich opcji ujetych w specyfikacji techniczne;.

Pytanie nr 17

Czy w specyfikacji uwzglgdniono kompletny uktad wodno-emulsjny, w tym zbiorniki dla
emulsji oraz zestaw pomp dla uktadu chtodzenia walcowki?

Odpowiedz

Uktad wodno-emulsyjny ma by¢ kompletny i zapewnia¢ petng funkcjonalnosc.

Pytanie nr 18

Tabela nr 2 w specyfikacji TS NPA/0044-3 jest niekompletna

Odpowiedz

W tabeli uj¢tej w thumaczeniu Zatacznika 1.1.wer.2.0 do SIWZ na jez. angielski brakuje
jednego wiersza. Prosze sprawdzi¢ wersje polska dokumentu TS NPA/0044-3
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