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Opis ogdlny zespot odlewniczo-walcowniczego:

Odlewanie i walcowanie jest etapem technologii produkecji walcéwki z aluminium
istopéw aluminium nastgpujacym po etapie rafinacji i filtracji. Zespdt odlewniczo-
walcowniczy jest elementem przeznaczonym do wykonania, w sposoéb ciagly, nastepujacych
proceséw technologicznych: odlanie wlewka, prostowanie wlewka, cigcie wlewka, frezowanie
wlewka, regulacja temperatury wlewka, walcowanie wlewka, chtodzenie walcéwki, nawijanie
walcoéwki. W wyniku przeprowadzenia opisanych proceséw uzyskuje si¢ krag walcowki
o odpowiedniej srednicy i wymiarze i wadze. Krytycznymi parametrami zespotu odlewniczo-
walcowniczego sg: wydajno$¢ produkcyjna wynoszaca dla aluminium EN AW 1370 — 5000
kg/h, mozliwos¢ ciaglej produkcji wymienionych stopow, uzyskanie wymaganej geometrii

walcowki.
Zakres Parametr Wymagania
Stopy aluminium o zawartosci pierwiastkow:
Cu, Mn, Si, Mg, Zn, Zr do zawartosci 6 Y.
Rodzaj (serie: 1xxx, 2xxx, 3xxx, 4xxx, SxxX, 6XXX,
produkowanych Txxx, 8xxx, AlZr)
Parametry % s s 5
. stopow aluminium W tym w szczegdlnosci stopy aluminium
cieklego o ; g
st wyszczegélnione w normie EN 1715-3:2008
meta oraz 1715-4:2008
Temperatura cieklego
metalu w czasie 700 —850°C
odlewania
Srednica i tolerancja 9,5; 12; 15; 19; 22; 25; 30 mm — szczegoty
walcowek Tabela | oraz Tabela 2
Parametry Masa kregu walcodwki max 2500 kg
krf;g’ow - Wymiary k{;gu/standard Tabela 3
walecdwki nawijania
Sposeb tagmowania automatyczn,y lub reczny
za pomocg ta$m stalowych
zintegrowany zespo6t odlewniczo-walcowniczy
Budowa (CCR) wraz z niezbgdnymi instalacjami i
infrastrukturg wodno-emulsyjng
Wydajnos¢ produkeyjna EN AW 1370 — 5000 kg/h
Skiad I Kierunek linii CCR z lewej do prawej
ad zespotu Teren do zabudowy Dokument pt.: Plan nr 1 oraz Plan 2 — obszar
odlewniczo-
. CCR zabudowy C.
TaicomecHo Teren do zabudow
. oo Y Dokument pt.: Plan nr 1 oraz Plan 2 — obszar
instalacji 1 infrastruktury
g zabudowy C, D oraz E.
wodno-emulsyjnej
Dps_tqpne mec.ila i Dokument pt.: Media
miejscu lokalizacji
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Wymagany, dwie rynny do zalewania z
Uktad zalewowy regulacja poziomu i przeptywu metalu (duza i
mata rynna)
Kontrola przeptywu i
poziomu metalu w Wymagana, elektroniczny lub ptywak z
rynnach zalewowych przeciwwagg
uktadu odlewniczego
Rynny do zalewania Wymagane, wchodzg w linii CCR

Urzadzenie do ciagglego odlewania aluminium i

Budowa maszyny stopéw aluminium na kotowy, obrotowy

odlewniczej krystalizator
Uktad chlodzenia 4 seleeje chiodzqce umicjscowione wok6t
krystalizatora krystalizatora: zewnetrzna/ wewnetrzna / 2 x

boczne

Ilo$¢ niezaleznych
segmentow w
poszczeg6lnych sekcjach

}.acznie min. 8 segment6éw niezaleznie
sterowanych zaworami elektronicznymi

Konstrukcja wyposazonymi w zestaw dysz chtodzacych

chtodzenia
maszginy . Regulacja dysz :
odlewniczej chludzacyal Dysze o regulowanym lub stalym przeplywie
Regyleia preasmpunm! Zapewniajgca regulacje parametrow krystalizacji
pl:;?é ‘T;izgy wymienionych stopéw aluminium
Oblegwodychtodzace] Osobny, dedykowany ‘dla uktadu chtodzenia
maszyny odlewniczej krystalizatora.
Typ wody wg zalecen producenta
i Obieg zamknigty z chlodnig kominows -
wody w obiegu
. wlaczona w zakres oferty
maszyny odlewniczej
Regulacja temperatury
wody chlodzacej Wymagany
maszyny odlewniczej
Wymagany. Dostawa obejmuje odciag wraz z
Odcigg nad maszyna konstrukejg wsporcza. Dostawa komina i
odlewnicza kanaléw laczacych jest po stronie
Zamawiajacego
Uktad kompensacji
predkosci odlewania i Wymagany, konstrukcja dowolna
walcowania
Awaryjne ciecie Wymagane, reczne za pomocg przenosne;j
wlewka nozycy hydraulicznej
Konstrukcja Uktad wprowadzajacy
urzadzen do urzadzenia Wymagany, automatyczny w linii
pomocniczych prostujacego
Prostowanie wlewka Wymagane, konstrukcja dowolna
Cigcie wlewka po

— Wymagany, automatyczny w linii

Urzadzenie odbiorcze
pocigtych wlewkow
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Urzadzenie do Wymagane, frezowanie gérnej powierzchni oraz
frezowania wlewka narozy wlewka
Odciag widrow Wymagany, za pomocg wyciagu typu cyklon
Piee hdukeyiny | Wymagany, celer.n’ podmesmma temperatury
wlewka przed wejsciem do zespotu walcarek
G ch'lodzer.ua Obieg zamknigty z chillerem nr 1 - wlgczony
wody w obiegu pieca
. . w zakres oferty
indukcyjnego 1
Zakres regulacji
temperatury wlewka
przez piec indukcyjny I | Podniesienie temperatury wlewka o max 100°C
przed wejsciem do
zespotu walcarek
Sterowanie piecem Automatyczne, sprzezone z uktadem
indukcyjnym I pirometrycznym I
RY'?“"‘ c_hlodzq'c a Wymagana, celem obnizenia temperatury
(zamiennik do pieca o s
: . wlewka przed wejéciem do zespotu walcarek
indukcyjnego I)
Sposéb cl}lodzenla Obieg zamknigty z chillerem nr 2 - wlagczony
wody w obiegu rynny
. w zakres oferty
chlodzacej
Zakres regulacji
temperatury wlewka Obnizenie temperatury wlewka max o 200°C
przez rynne chtodzacg
Sterowanie rynng Automatyczne, sprzezone z uktadem
chlodzacy pirometrycznym I
Regulacis tempera.tturq Wymagany, sprz¢zony z uktadem wody
b S chlodzacej maszyne odlewnicz
rynnie chlodzacej il yne 2
Wymagany, umieszczony przed piecem
Uktad pirometryczny I indukcyjnym I /uktadem chlodzenia oraz za
do kontroli temperatury piecem indukcyjnym I/ uktadem chtodzenia
(przed wejsciem do zespotu walcarek)
i 0d 300 do 600 °C
pirometrow [
Wymagany. Dostawa obejmuje odcigg wraz z
Odciag nad konstrukeja wsporcza. Dostawa komina i
walcarkami kanaléw Igczacych jest po stronie
Zamawiajacego
Konstrukcja zespotu Zespot ztozony z walcarki wstepnej i walcarki
walcowniczego wykanczajacej
Uktad walcowania
) < Dwuwalcowy
. walcarki wstepnej
Konstrukcja e
Uklad do regulacji i y ;
zespolu . Wymagany, dowolny wg rozwigzania
. kontroli nastawy .
walcowniczego : . dostawcy zewnetrzny lub stanowigcy element
walcow walcarki o
y wyposazenia linii
wstepnej
Uklad walcowania i
; S Dwu lub tréj-walcowy
walcarki wykanczajacej
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Uldad do‘ veguracyll Wymagany, dowolny wg rozwigzania
kontroli nastawy "
. A dostawcy zewnetrzny lub stanowigcy element
walcow walcarki L.
Pt wyposazenia linii
wykanczajacej
Piec indukcyjny IT
umieszczony migdzy Oicianalsis
walcarka wstgpng a
wykanczajaca
Sposob ch.lodzel.na Obieg zamknigty z chillerem nr 3 - wlgczony
wody w obiegu pieca
; ; w zakres oferty
indukcyjnego II
Zakres regulacji
temperatury Podniesienie temperatury walcowanego pasma w
walcowanego pasma zakresie o max 50°C
przez piec indukcyjny II
Uktad pirometryczny I1
do kontroli temperatury 4 .
gl : Opcjonalnie
na wejsciu do walcarki
wykanczajgcej
Zakres pratg pirometru od 300 do 600 °C
Spos9b chlm‘izema Obieg zamknigty z chillerem nr 4 - wlgczony
oleju w obiegu
. w zakres oferty
walcarki
Sposol:unchlod:.zema Obieg zamknigty z chillerem nr 5 - wigczony
emulsji w obiegu
; w zakres oferty
walcarki
Zapewniajace maksymalne schtodzenie
Chlodzenie walcowki walcowki do poziomu 50 °C powyzej
temperatury wody chlodzacej
Spoedh c.h ndzenti Obieg zamknigty z chillerem nr 6 - wigczony
wody w obiegu ukladu Sl oIy
chlodzenia walcowki oferty
Konstrukcja Regulacja temperatury
nawijarki wody chlodzgce;j Wymagana
walcowke
Max IQmperarts, Max 250 °C
walcowki po chlodzeniu
Nozyca tngca walcéwki | Automatyczna, zsynchronizowana z nawijarka
Nawijarka Podwdéjna z automatyczng zmiana kregu
Praca nawijarki Nawijanie walcowki o max temperaturze 250 °C
Miejsce pomiaru
Pomiary i temperatury cieklego " .
sterowanie metalu w uktadzie Wymagany, w duzej rynnie
zalewowym
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Ciggty zapis parametréw pracy zespohu
odlewniczo-walcowniczego:

e Temperatura cieklego metalu w duzej
rynnie,

e Cisnienie i przeplyw wody chtodzacej
krystalizator maszyny odlewniczej,

e Temperatura wody chlodzgcej
krystalizator,

e Rozkiad przeptywoéw w ukladzie
chlodzacym (podzial na sekcje)
krystalizator,

e Predkos¢ obrotowa krystalizatora,

¢ Napigcie tasmy stalowej,

e Wskaznik i poziom frezowania,

e Temperatury z uktadu pirometrycznego I

e Temperatura i przeptyw wody chlodzacej

Rejestracja parametréw w rynnie chlodzacej wlewek,
procesu e Temperatury z uktadu pirometrycznego
II,

e Wskaznik wykorzystania piecow
indukcyjnych I I,
e Temperatura emulsji chtodzace;j,
e Ci$nienie i przeptyw emulsji,
* Obcigzenie pradowe napgdow gléwnych
maszyny odlewniczej oraz walcarek,
e Cisnienie i temperatura oleju
podawanego na klatki walcownicze,
® Temperatura wody chiodzgcej walcowke
e Cisnienie i przeptyw wody chlodzacej
walcowke,
e  Waga kregéw walcdwki,
e Licznik metréw walcowki,
e Sygnalizacja gotowosci poszczegdlnych
urzgdzen linii CCR.
1. Maszyny odlewniczej zlokalizowany na
stanowisku pracy operatora,
2. Walcarek w obszarze zespotu walcowniczego
3. Nawijarki w obszarze pracy nawijarki
Panel kontrolny 4. Wspélny wyswietlacz parametréw
procesowych urzadzen: piec topielny, piece
odstojowe, sekcja filtracji i rafinacji, linia CCR
umieszczony w pomieszczeniu pracownikow

nadzoru.
Dostepnos¢ danych Wyjscie parametréw do systemu
pomiarowych informatycznego NPA Skawina

Wymagana, integracja z danymi z sekji
stopowania oraz sekcji rafinacji i filtrowania.
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Wymagane, wydruk raportu produkcyjnego z

Raportowanie mozliwoscig edycji danych

Zgodny lub réwnowazny do stosowanego w
Rodzaj sterownikow zakladzie standardu sterownikow.
Opis standardu: PLC - SIEMENS S7

Dostawa obejmuje wszystkie narzedzia
niezb¢dne do przeprowadzenia odbioru
technicznego

Narzedzia na rozruch
linii

Dostawa obejmuje narzedzia/czesci zamienne
Cze¢sci zamienne niezb¢dne do utrzymania ciaglej produkeji w
czasie 12 miesiecy

Dostawca przedstawi liste czesci
Lista czesci zuzywalnych/zamiennych (niezbednych do
zamiennych posiadania przez Uzytkownika) wraz z ofertg
cenowy i czasem dostawy
W ramach dostawy wymagane jest
uwzgl¢dnienie dodatkowych, kompletnych

Narzedzia i

creser oraz Elementyrezermoms klatek walcowniczych dla $rednicy walcéwki:
inne b a iss
9,51 12 mm w ilo$ci po dwa zestawy
Dostawa obejmuje pelne okablowanie
tslicvmnie wymagane'do Yvykona.nla [?olqczen ]?omu;(.i?y
urzadzeniami a pulpitami sterowniczymi i
szafami zasilajacymi

Dokumentacja

Techniczno-Ruchowa Wymagana w jezyku polskim

Dostawca zapewni Uzytkownikowi, po okresie

Oprogramowanie :
: gwarancyjnym, pelny dostep do
sterujace : .
oprogramowania urzgdzen
Dodatkowe tabele
Tabela 1. Srednice i tolerancje walcowki
Srednica, mm Tolerancja, mm Owalno$é, mm
9,5 =025 0,15
12,0 0,3 0,2
15,0 0.5 0,2
19,0 + 0,4 0,3
22,0 + 0,4 0,3
25,40 =05 0,4
30,0 +0,6 0,5
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Tabela 2. Srednice walcéwki z podzialem na serig stopow aluminium
Seria aluminium Srednica walcowki, mm
(wg EN 573-3) 95|12 | 15|19 |22 | 25| 30
1xxx e o ® o ® o ©
2XXX e ®
Ixxx ® ® o o
4xxx o °
Saxx e ® ® °
Oxxx ° ®
Txxx ® ®
8xxx ® o
Al59, AlZr ® °
Tabela 3. Wymiary kregow oraz sposob zwijania
. ) Maksymalna
Rodzaj wz::;::m Srednica Szerokosé Mal;j)arz;alna
standardu zewnetrzna
mm mm mm kg
European 570 1 600 850 2 500
American 760 1650 850 2 500
Uwaga:
Dla standardu Europejskiego wymagane nawijanie walcéwek z aluminium i jego stopéw o
srednicach 9,5; 12; 15; 19 mm.
Akceptacja
Head pf | ion, Research
1. Koordynator projektu ......cooeiiiiiiiiiiiiii ey and.Dev nt.Depar.. =t
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