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SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA
(zwana dalej "specyfikacja" lub "SIWZ")

w postepowaniu prowadzonym w oparciu o zasade konkurencyjnosci
wspotfinansowanym ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014 — 2020, Dziatania 1.1. ,Projekty B+R
przedsiebiorstw”, Poddziatanie 1.1.2 ,Prace B+R przedsiebiorstw zwigzane z wytworzeniem
instalacji pilotazowej/demonstracyjnej”.

na dostawe urzadzen niezbednych do prowadzenia prac rozwojowych majacych na
celu uruchomienie linii demonstracyjnej stuzacej do opracowania doswiadczalnej
technologii ciagtego odlewania i walcowania walcéwek z wysokowytrzymatych stopow
w ramach Projektu pn. ,,Opracowanie innowacyjnej technologii produkcji walcowki z
wysokowytrzymatych stopow aluminium serii 2xxx, 5xxx, 7 xxx”.

znak sprawy: 6/POIR/1.1.2/2017

. Nazwa i adres Zamawiajgcego Nazwa (firma) oraz adres:

Boryszew S.A.

Ul. Jagiellonniska 76

03-301 Warszawa

Adres strony internetowej: www.npa.pl

Adres poczty elektronicznej: oferty_poir@npa.pl

Osoba do kontaktu w sprawie zaméwienia:

Dr inz. Piotr Uliasz, piotr.uliasz@npa.pl, tel. +48 12 276 09 25

Il. Informacje proceduralne ‘

1. Zamdwienie udzielane jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci okreslong w Wytycznych
w zakresie kwalifikowalnosci wydatkow w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oaz Funduszu Spdjnosci na lata
2014-2020

2. Zamawiajgcy nie jest zobowigzany do stosowania ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. —
Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. z 2015 r., poz. 2164 ze zm.), dalej ,ustawa Pzp”.

3. Do spraw nieuregulowanych w ogtoszeniu i SIWZ majg zastosowanie zapisy zawarte w
Wytycznych, o ktérych mowa w ustepie 1 powyzej.

4. Rodzaj zamdwienia: Dostawy.

5. Warto$¢ szacunkowa zamowienia: przekracza rownowartos¢ 209 000 euro.
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6. Oferty wariantowe: Zamawiajgcy nie dopuszcza ztozenia oferty wariantowe;.

7. Oferty czesSciowe: Zamawiajgcy nie dopuszcza skfadania ofert czesciowych na czesci
zamowienia wskazane w pkt Il SIWZ (powyzsze czesci stanowig elementy jednego
zamowienia).

8. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania na kazdym jego etapie,
bez podania przyczyn.

9. Zamawiajgcy moze w kazdym czasie, przed uptywem terminu sktadania ofert zmienic
tres¢ ogtoszenia, niniejszej SIWZ lub zatgcznikdw. Jezeli bedzie to uzasadnione, w
szczegolnosci zmiany bedg miaty istotny wptyw na tres¢ ofert przygotowywanych przez
Wykonawcéw Zamawiajgcy przedtuzy termin sktadania ofert.

10. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo, na etapie po ztozeniu ofert i przed rozstrzygnieciem
postepowania, do przeprowadzenia negocjacji zaoferowanej ceny z Wykonawca, ktéry nie
podlega wykluczeniu z postepowania, a jego oferta jest wazna i zgodnie z przyjetymi w
postepow,aniu kryteriami oceny ofert najkorzystniejsza. Prowadzone negocjacje nie mogg
prowadzic do zmiany warunkéw realizacji zamdwienia oraz jego zakresu, w tym
skutkowaé utratg przez oferte Wykonawcy cechy oferty najkorzystniejszej zgodnie z
przyjetymi w postepowaniu kryteriami oceny ofert.

11. W uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wystgpienia z
zapytaniem dotyczacym dodatkowych informacji, dokumentéw Ilub wyjasnien tresci
ztozonych dokumentéw i oferty. Z zastrzezeniem pkt I1.10. zmiana tresci oferty jest
niedopuszczalna.

12. Ramowy plan Postepowania:

1) Wizja lokalna: pomiedzy 5 a 12 dniem od dnia publikacji ogtoszenia o0 zamowieniu
zainteresowani, wykonawcy majg mozliwo$¢ stawienia sie w Boryszew S.A.
Oddziat Nowoczesne Produkty Aluminiowe Skawina (po uprzednim umowieniu z
osobg wskazang w pkt I. SIWZ) celem wykonania wizji lokalnej miejsca
przeznaczonego pod instalacje przedmiotu zaméwienia. Celem wizji jest
omowienie zapiséw dotyczgcych lokalizacji, dostepnych medidw oraz
potwierdzenie przez potencjalnych dostawcoéw kompletnosci danych koniecznych
do przedstawienia oferty.

2) Zapytania o wyja$nienia: do 15 dnia od dnia publikacji ogtoszenia o zamdwieniu
zainteresowani, wykonawcy majg mozliwos¢ kierowania do Zamawiajgcego
zapytan o wyjasnienie tresci SIWZ z zatgcznikami oraz wnioskow o dokonanie
zmian w ww. dokumentach wraz z uzasadnieniem. Zapytania i wnioski skierowane
do Zamawiajgcego po uptywie ww. terminu Zamawiajgcy moze pozostawi¢ bez
odpowiedzi.

3) Wyjasnienia i zmiany SIWZ: do 21 dnia od dnia publikacji ogtoszenia o zamdwieniu
Zamawiajacy udzieli wyjasnien oraz dokona ewentualnych zmian w tresci SIWZ
i/lub zatgcznikow.

4) Sktadanie ofert: 30 dni od dnia publikacji ogtoszenia o zamdéwieniu — termin
skfadania ofert (termin ten moze by¢ przedtuzony, zgodnie z pkt 11.9.)

5) Badanie i ocena ofert: Zamawiajgcy dokona badania i oceny ofert oraz wyboru
oferty najkorzystniejszej (mozliwe jest prowadzenie negocjacji, zgodnie z pkt 11.10.)
lub uniewazni Postepowanie. Zamawiajgcy przewiduje dokonanie ww. czynnosci
w terminie 3 tygodni od uptywu terminu sktadania ofert.
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6) Zawarcie umow: Po wyborze ofert najkorzystniejszych Zamawiajgcy zawrze z
wybranym Wykonawcg umowy odpowiadajgce tresci ofert i SIWZ, ktdérych
szczegbtowe postanowienia strony ustalg w toku negocjacji. W przypadku gdy
wybrany wykonawca odstgpi od podpisania umowy 2z Zamawiajgcym,
Zamawiajacy uniewazni Postepowanie albo zawrze umowe z Kkolejnym
wykonawcg, ktéry w postepowaniu o udzielenie zamodwienia uzyskat kolejng
najwyzszg liczbe punktéw.

lll. Opis przedmiotu zamoéwienia

1. Nazwa zaméwienia

Dostawa urzadzen niezbednych do prowadzenia prac rozwojowych majacych na celu
uruchomienie linii demonstracyjnej stuzacej do opracowania doswiadczalnej
technologii ciagtego odlewania i walcowania walcéwek z wysokowytrzymatych stopéw
aluminium w ramach Projektu pn. ,,Opracowanie innowacyjnej technologii produkcji
walcéwki z wysokowytrzymatych stopow aluminium serii 2xxx, 5xxx, 7 xxx” (dalej:
~Projekt”).

2. O Projekcie

Przedmiotem zamowienia jest dostawa urzadzen niezbednych do prowadzenia prac
rozwojowych majacych na celu uruchomienie linii demonstracyjnej stuzacej do
opracowania doswiadczalnej technologii ciagtego odlewania i walcowania walcéwek z
wysokowytrzymalych stopéw aluminium w ramach Projektu wspétfinansowanego ze
srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwdj 2014 — 2020, Dziatania 1.1. ,Projekty B+R przedsiebiorstw”, Poddziatanie
1.1.2 ,Prace B+R  przedsiebiorstw = zwigzane z  wytworzeniem instalacji
pilotazowej/demonstracyjnej”.

Przedmiotem Projektu jest opracowanie innowacyjnej technologii ciggtego odlewania i
walcowania jednorodnej co do sktadu chemicznego i wtasnosci mechanicznych walcowki z
wysokowytrzymatych stopdw aluminium serii 2xxx, 5xxx i 7xxx do dalszych zastosowan
mechanicznych (innowacja procesowa — wiodgca w Projekcie). Opracowana technologia
zostanie wdrozona w dziatalnosci gospodarczej Zamawiajgcego, przez co bedzie mozliwe
zaoferowanie na rynku walcéwki z wysokowytrzymatych stopow aluminium przeznaczonych
do dalszych procesow przerobki plastycznej (innowacja produktowa). W ramach Projektu
zostanie wytworzona i uruchomiona demonstracyjna linia produkcyjna sktadajgca sie z trzech
gtdbwnych elementow:

- stacji topienia i przygotowania sktadu chemicznego aluminium
- stagji rafinujgco-filtracyjnej,
- zespotu odlewniczo-walcowniczego

Wymogi niezbedne dla ww. elementdw linii (parametry techniczne poszczegdinych urzadzen
i elementéw linii) zostaty opracowane w wyniku prac badawczo rozwojowych i zostaty opisane
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ponizej.

3. Czes$ci zamowienia

Przedmiot zamowienia zostat podzielony na 3 czesci. Wykonawcy mogg sktadac oferty na
calos$¢ zamowienia (3 czedci). Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert na mniejsza
niz 3 ilos¢ czesci (ztozenie oferty na mniejszg ilo§¢ czesci spowoduje odrzucenie
oferty)..

Czesé 1:
Prototypowy zespdt odlewniczo-walcowniczy — 1 szt.

Zespot odlewniczo-walcowniczy jest elementem przeznaczonym do wykonania, w sposéb
cigglty, nastepujgcych proceséw technologicznych: odlanie wlewka, prostowanie wlewka,
ciecie wlewka, frezowanie wlewka, regulacja temperatury wlewka, walcowanie wlewka,
chtodzenie walcowki, nawijanie walcéwki. W wyniku przeprowadzenia opisanych procesow
uzyskuje sie krgg walcowki o odpowiedniej Srednicy i wymiarze i wadze. Wydajnosc
produkcyjna zespotu ma wynosi¢ 5000 kg/1h dla aluminium w gatunku EN AW 1370.
Dostarczony zespdt ma umozliwia¢ przeprowadzenie badan nad opracowanie technologii
produkcji stopow aluminium serii 2xxx, 5xxx oraz 7xxx. Elementy zespotu walcowniczego
zostat zaprojektowany jako wynik prac rozwojowych w | etapie projektu zgodnie z posiadanym
oraz opracowanym unikalnym know-how. Dostawca zespotu ma dostarczy¢é wszystkie jego
elementy, uczestniczyé przy ich montazu i integracji oraz zaprezentowa¢ poprawnosc¢
dziatania zespotu dla typowych przypadkéw stopéw aluminium (stopy aluminium nie objete
zakresem projektu). Na dostawcy zespotu odlewniczo-walcowniczego spoczywa
odpowiedzialno$¢ za integracje (m.in. zapewnienie grawitacyjnego przeptywu metalu) trzech
gtéwnych elementéw linii demonstracyjne;:

- stacji topienia i przygotowania sktadu chemicznego aluminium

- stacji rafinujgco-filtracyjnej (bedacej przedmiotem Czesci 2 zamdwienia),

- zespotu odlewniczo-walcowniczego (bedgcej przedmiotem Czesci 3 zamowienia).

Czesé¢ 2:
Aparatura naukowo-badawcza: Stacja rafinujgco-filtracyjna — 1 szt.

Stacja rafinujgco-filtracyjna jest niezbednym elementem przeznaczonym do wykonania
nastepujgcych proceséw technologicznych: rafinacja gazowa, filtracja oraz modyfikacja
struktury. W wyniku wykonanych proceséw uzyskuje sie ciekly metal o okreslonej
temperaturze i parametrach technologicznych. Wydajnos¢ produkcyjna stacji ma
zagwarantowac¢ wydajnosc¢ produkcyjng zespotu odlewniczo-walcowniczego wynoszgcg 5000
kg/1h dla aluminium w gatunku EN AW 1370. Elementy stacji zostaty zaprojektowane jako
wynik prac rozwojowych w | etapie projektu zgodnie z posiadanym oraz opracowanym
unikalnym know-how. Dostawca stacji ma dostarczy¢ wszystkie jej elementy, uczestniczy¢
przy jej montazu i integracji oraz zaprezentowa¢ poprawnosc dziatania stacji dla typowych
przypadkdéw stopow aluminium (stopy aluminium nie objete zakresem projektu).

Czesé¢ 3:
Aparatura naukowo-badawcza: Stacja topienia i przygotowania skladu chemicznego
aluminium — 1 szt.
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Stacja do topienia aluminium jest niezbednym elementem przeznaczonym do wykonania
procesu technologicznego topienia wsadu w postaci aluminium hutniczego z okreslong
wydajnoscig produkcyjng dostosowang do wydajnosci produkcyjnej zespotu odlewniczo-
walcowniczego wynoszacg 5000 kg/1h dla aluminium w gatunku EN AW 1370. W wyniku
procesu topienia uzyskuje sie ciekte aluminium o okreslonej temperaturze. Elementy stacji
zostaly zaprojektowane jako wynik prac rozwojowych w | etapie projektu zgodnie z
posiadanym oraz opracowanym unikalnym know-how. Dostawca stacji ma dostarczy¢
wszystkie jej elementy, uczestniczy¢ przy ich montazu i integracji oraz zaprezentowac
poprawnos¢ dziatania stacji dla typowych przypadkéw stopéw aluminium (stopy aluminium nie
objete zakresem projektu). Piec do topienia, wchodzacy w sktad stacji musi spetniaé
wymagania w zakresie emisji zanieczyszczen dostosowanych do pozwolenia uzyskanego
przez NPA Skawina.

Wykonawca udzieli co najmniej 24-miesiecznej gwarancji na wykonang dostawe (3 czesci)
(okres gwarancji liczony od momentu podpisania protokotu odbioru (SAT) przedmiotu
zamoéwienia).

Zmawiajacy zgda aby udziat w oferowanych dostawach towarow pochodzgcych z panstw
czlonkowskich Unii Europejskiej, panstw cztonkéw Porozumienia Swiatowej Organizacii
Handlu w sprawie zaméwien rzgdowych oraz panstw stron innych uméw miedzynarodowych
o réwnym traktowaniu, ktérych strong jest Unia Europejska wynosit nie mniej niz 50%.

Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ weryfikacji zrédta pochodzenia oferowanych dostaw na
etapie realizacji umowy. W przypadku, gdy dostawy nie bedg pochodzi¢ z ww. Panstw
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do natychmiastowego odstgpienia od Umowy z winy
Wykonawcy.

Zamawiajgcy zgda aby nie pozniej niz 60 dni od dnia zawarcia Umowy Wykonawca wykazat
Zamawiajgcemu, ze dysponuje ,Zapleczem Technicznym” do usuwania awarii w odlegtosci
nie dalszej niz 1500 km od miejsca dostawy tj. Boryszew S.A. oddziat Nowoczesne Produkty
Aluminiowe Skawina, ul. Pitsudskiego 23, 32-050 Skawina, i mozliwoscig reakcji w terminie
nie dtuzszym niz 48 godzin od zgtoszenia.

Odlegtos¢ od Zaplecza Technicznego do miejsca dostawy ustalona zostanie za pomoca
ogolnodostepnej elektronicznej mapy drogowej umieszczonej na stronie www.maps.google.pl
(najkroétsza trasa samochodowa).

Szczegodtowe informacje nt. przedmiotu dostaw ujete sg w:

Zatgcznik nr 1.1. do SIWZ — Specyfikacja techniczna prototypowego zespotu odlewniczo-
walcowniczego

Zatacznik nr 1.2. do SIWZ — Specyfikacja techniczna stacji rafinujgco-filtracyjnej

Zatacznik nr 1.3. do SIWZ - Specyfikacja techniczna stacji topienia i przygotowania sktadu
chemicznego aluminium

Zatgcznik nr 2 do SIWZ — Widok planowanego obszaru zamaszynowienia czesci hali walcowni
dla linii walcarki nr 4 oraz piecow (A+B+C+D+E) - PLAN 1 oraz Przekréj A — A — Pionowy hali
walcowni - PLAN 2

Zatgcznik nr 3 do SIWZ - Zestawienie mediow aktualnie dostepnych w miejscu instalacji linii
demonstracyjnej - MEDIA

5. Oznaczenie przedmiotu zaméwienia wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV):
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Piece przemystowe - 42341000-8

Maszyny odlewnicze - 43720000-6
Walcarki - 42932100-9

6. Termin realizacji zamoéwienia:

Termin uruchomienia i odbioru technicznego linii demonstracyjnej — 30.06.2018r

Szczegoétowy harmonogram realizacji zamoéwienia zostanie opracowany po dokonaniu wyboru
wykonawcy.

IV. Warunki udziatu w postepowaniu

O udzielenie zamowienia mogg ubiegaé sie Wykonawcy, ktérzy posiadajg potencjat
ekonomiczny, kadrowy oraz wiedze i doswiadczenie niezbedne do realizacji zaméwienia, w
szczegolnosci wykazg, ze:.

w okresie ostatnich 5 lat przed uptywem terminu sktadania ofert zrealizowali z nalezytg
starannoscia:

- minimum 1 dostawe wraz z uruchomieniem fabrycznie nowego zespotu odlewniczo-
walcowniczego przeznaczonego do ciggtego odlewania i walcowania walcowki z
aluminium i stopéw aluminium, ktéry to zespdt stanowit czeS¢ uruchomionej linii
produkcyjnej stuzgcej do odlewania i walcowania walcéwek aluminium

- minimum 1 dostawy fabrycznie nowego urzadzenia /linii technologicznej
przeznaczonej do rafinaciji, filtracji oraz modyfikacji struktury ciektego aluminium oraz
stopow aluminium, ktére to urzgdzenie / linia stanowita cze$¢ uruchomionej linii
produkcyjnej stuzgcej do odlewania i walcowania walcéwek aluminium

- minimum 1 dostawe fabrycznie nowego urzadzenia /linii technologicznej
przeznaczonej do topienia i stopowania aluminium i stopéw aluminium, ktére to
urzgdzenie / linia stanowita czes$¢ uruchomionej linii produkcyjnej stuzgcej do
odlewania i walcowania walcéwek aluminium

Powyzsze dostawy wykonawca mogt zrealizowaC¢ w ramach jednej umowy lub odrebnych
umow.

V. Podstawy wykluczenia

1. Zamowienie nie moze by¢ udzielone podmiotom powigzanym z Zamawiajgcym osobowo
lub kapitatowo (Zamawiajgcy wykluczy z Postepowania Wykonawce powigzanego).

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
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Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzah w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg polegajgce
w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw
prawa, lub nie zostat okreslony przez IZ w wytycznych programowych,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego Ilub zarzgdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku maitzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

2. Zamawiajgcy wykluczy z Postepowania Wykonawce, w stosunku do ktérego otwarto
likwidacje lub ktérego upadtos¢ ogtoszono.

VL. Lista dokumentéw/oswiadczen wymaganych od Wykonawcy na potwierdzenie
spetniania warunkéw i braku podstaw do wykluczenia:

1. Oswiadczenie potwierdzajgce spetnienie warunkow wraz z wykazem zrealizowanych
w okresie ostatnich 5 lat przed uptywem terminu sktadania ofert dostaw (zgodnych z
wymogiem okreSlonym w pkt IV) .przygotowany na wzorze Wykazu dostaw
stanowigcym zatgcznik nr 4 do niniejszej SIWZ wraz z dokumentami potwierdzajgcymi
nalezyte wykonanie dostaw (np. referencje, protokét odbioru potwierdzajagcy nalezyte
wykonanie dostawy).

2. Oswiadczenie w przedmiocie braku podstaw wykluczenia tj. braku powigzan
osobowych i kapitalowych z Zamawiajgcym oraz braku otwarcia likwidacji lub
ogtoszenia upadiosci, przygotowane na wzorze stanowigcym zatgcznik nr 5 do
niniejszej SIWZ.

VII. Informacja o sposobie porozumiewania si¢ stron w niniejszym postepowaniu,
przekazywania oswiadczen i dokumentéw oraz udzielania wyjasnien dotyczacych tresci
SIWZ.

Strony w ramach prowadzonego postepowania porozumiewaC sie bedg za pomoca
komunikaciji elektronicznej.

W przypadku dostarczenia osobistego lub przestania oferty poczta/kurierem o zachowaniu
terminu sktadania ofert decyduje data doreczenia oferty do wskazanego w pkt |. SIWZ oddziatu
Zamawiajgcego.
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| VIIl.  Termin zwigzania ofertg ‘

Wykonawca bedzie zwigzany ofertg przez okres 90 dni od uptywu terminu sktadania ofert. Bieg
terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert. Termin ten
moze by¢ przez Wykonawce przedtuzony, przed jego uptywem.

IX. Opis sposobu przygotowania oferty

1. Oferty muszg byc¢ sktadane w jezyku polskim wraz z ttumaczeniem na jezyk angielski.
Ocenie podlega¢ bedzie oferta sktadana w jezyku polskim (wersja wigzaca).

2. Oferta musi by¢ podpisana przez nalezycie umocowanego przedstawiciela

wykonawcy.

Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte na cato$¢ zamdwienia.

Wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem oferty ponosi wykonawca .

5. Oferta musi zawiera¢ wszystkie informacje wymagane w specyfikacji:

1) wypetniony Formularz oferty (zatgcznik nr 6 do SIWZ), zawierajgcy wszystkie
wskazane tam informacje

2) dokumenty/oswiadczenia wymagane od Wykonawcy na potwierdzenie
spetniania warunkéw i braku podstaw do wykluczenia wymienione w Czesci VI
SIWZ

3) dokumenty potwierdzajgce upowaznienie osoby / oséb podpisujgcych oferte
do reprezentacji wykonawcy takie tak wypis z wilasciwego rejestru,
petnomocnictwo do reprezentowania wykonawcy, w tym podpisania oferty.

4) lay-out z propozycjg rozmieszczenia poszczegolnych elementéw przedmiotu
oferty

5) krotki opis techniczno-technologiczny kazdego z urzadzen.

6. Jezeli oferta zawieraé bedzie informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa
Wykonawcy Wykonawca moze zastrzec te informacje oznaczajgc wtasciwe strony
oferty zapisem ,TAJEMNICA PRZEDSIEBIORSTWA”. Informacje te nie bedg
udostepniane, tj. ich tres¢ bedzie udostepniona tylko pracownikom i wspétpracownikom
Zamawiajgcego zobowigzanym do zachowania poufnosci.

7. Wykonawca nie moze zastrzec jako tajemnicy Formularza oferty, ktéry stanowi
element jawny.

Hw

‘ X. Miejsce oraz termin skiadania ofert:

1. Oferte nalezy ztozy¢:
1) w formie pisemnej, osobiscie lub przesytkg pocztowa/kurierskg na adres siedziby
oddziatu Zamawiajgcego: Boryszew S.A. oddziat Nowoczesne Produkty Aluminiowe
Skawina, ul. Pitsudskiego 23, 32-050 Skawina albo
2) elektronicznie (skan podpisanego dokumentu) na adres e-mail: oferty_poir@npa.pl

- nie poézniej niz do dnia 19 czerwca 2017 r. godz. 23-59-59.
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2. Ztozona oferte Wykonawca moze zmieni¢ lub wycofac przed terminem sktadania ofert.
3. Oferty ztozone po terminie nie bedg rozpatrywane.

XIl. Opis sposobu obliczenia ceny

1. Wykonawca poda cene (netto) w Formularzu oferty (zatgcznik nr 6 do SIWZ), osobno w
odniesieniu do kazdej Czesci zamdwienia, oraz cene tgczna.

2. Cena oferty winna uwzglednia¢ wszystkie koszty zwigzane z realizacjg przedmiotu
zamowienia okreslonego w niniejszej SIWZ.

3. Cene nalezy poda¢ w walucie EUR.

4. Wymienione wartosci w ofercie nalezy poda¢ w zaokragleniu do dwoch miejsc po
przecinku przy zastosowaniu matematycznej zasady zaokraglania liczb.

5. Podana cena bedzie obowigzujaca w catym okresie obowigzywania umowy.

XIll. Opis kryteriow oceny ofert, ich znaczenie oraz sposoéb oceny ofert :

Ocenie podlega¢ bedg wylgcznie oferty spetniajgce warunki i wymogi formalne opisane w
ogtoszeniu i SIWZ.

Ocena ofert w niniejszym postepowaniu bedzie dokonana wg sumy ocen nastepujacych
kryteriéw:

1. Kryterium oceny: Cena netto — 90 punktow.

W kryterium Cena punkty zostang przyznane zgodnie ze wzorem:
Pc=(Cn/Cb) x 90 punktéw

gdzie: Pc - punkty w kryterium ceny,

Cn — najnizsza cena netto sposréd ocenianych ofert,

Cb - cena netto badanej oferty,

90 — waga kryterium

2. Kryterium oceny: Termin gwarancji — 10 punktéw

W kryterium Termin gwarancji (liczony w miesigcach) punkty zostang przyznane zgodnie ze
wzorem:

Pg=(Gb/Gn) x 10 punktow

gdzie: Pg - punkty w kryterium termin gwaranciji,

Gn — najdiuzszy okres gwarancji sposrod ocenianych ofert,

Gb - okres gwarancji badanej oferty,

10 — waga kryterium

Termin gwarancji nalezy podaé¢ w miesigcach.

W przypadku zaoferowania okresu gwarancji diuzszego niz 60 miesiecy na potrzeby oceny
ofert w ww. kryterium Zamawiajgcy przyjmie, ze wykonawca zaoferowat 60- miesieczny okres
gwarancji liczony od momentu podpisania protokotu odbioru (SAT) przedmiotu zamdwienia
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Wyniki wszystkich obliczen dokonywanych w poszczegdlnych kryteriach podlegaja
zaokragleniu do dwdch miejsc po przecinku, przy zachowaniu matematycznej zasady
zaokraglania liczb.

Punkty przyznane w poszczegolnych kryteriach danej oferty zostang do siebie dodane.
Zamawiajacy udzieli zamoéwienia Wykonawcy, ktérego oferta uzyskata najwiekszg liczbe
punktow.

W przypadku uzyskania takiej samej ilosci punktow przez dwoch Wykonawcow lub wiecej, o
miejscu i liscie rankingowej zadecyduje termin (data i godzina) ztozenia oferty (oferta zlozona
wczesniej bedzie wyzej na liscie).

Zamawiajgcy poinformuje Wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty, o wyborze najkorzystniejsze;j
oferty.

XIV. Unmowa

1. Po wyborze ofert najkorzystniejszych Zamawiajgcy zawrze z wybranym Wykonawcg w
formie pisemnej umowe. Tres¢ umowy musi odpowiadac tresci oferty i SIWZ. Szczegotowe
postanowienia umowy wykraczajgce poza tres¢ oferty i SIWZ strony ustalg w toku negocjacji.

Umowa przewidywaé bedzie obowigzek wniesienia tytutem zabezpieczenia jej nalezytego
wykonania réwnowartosci 3 % wartosci ceny ofertowej nie pdzniej niz w dniu zawarcia umowy.

Do niniejszego zapytania ofertowego na stronie hitps://bazakonkurencyjnosci.gov.pl oraz na
stronie http://www.npa.pl/projekty.html Zamawiajgcy dotgczy wymagane kluczowe warunki
umowy w formie zatgcznika.

2.Warunki zmiany Umowy:

Nie jest mozliwe dokonywanie istotnych zmian postanowierr zawartej umowy w stosunku do
tre$ci SIWZ oraz oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru wykonawcy, chyba ze:

a) zmiany dotyczg realizacji dodatkowych dostaw od dotychczasowego wykonawcy,
nieobjgtych zaméwieniem podstawowym, o ile staty sie¢ niezbgdne i zostaty spetnione fgcznie
nastepujgce warunki:
i. zmiana wykonawcy nie moze zostaé dokonana z powodéw ekonomicznych lub
technicznych, w szczegolnosci dotyczgcych zamiennosci lub interoperacyjnosci sprzetu,
ustug lub instalacji, zaméwionych w ramach zamowienia podstawowego,
ii. zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodno$¢ lub znaczne zwiekszenie
kosztéw dla zamawiajgcego,
iii. warto$¢ kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% warto$ci zamowienia okreslone;j
pierwotnie w umowie,
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b) zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy i zostaty spetnione tgcznie nastepujace
warunki:
i. koniecznos¢ zmiany umowy spowodowana jest okolicznosciami, ktérych zamawiajacy,
dziatajgc z nalezytg starannoscig, nie mogt przewidziec,
ii. wartos¢ zmiany nie przekracza 50% warto$ci zamowienia okreslonej pierwotnie w
umowie,

c) zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy a fgczna warto$é zmian jest mniejsza
niz 209 000 euro i jednoczesnie jest mniejsza od 10% wartosci zamowienia okreslonej

pierwotnie w umowie.

Wszelkie zmiany w umowie wymagajg formy pisemnej, pod rygorem niewaznosci.

XV. Pouczenie o srodkach ochrony prawnej przystugujacych Wykonawcy w toku
postepowania o udzielenie zamoéwienia.

Nie dotyczy

XVI. Zataczniki

Zatgcznik nr 1.1. do SIWZ — Specyfikacja techniczna prototypowego zespotu odlewniczo-
walcowniczego

Zatgcznik nr 1.2. do SIWZ — Specyfikacja techniczna stacji rafinujgco-filtracyjnej

Zatgcznik nr 1.3. do SIWZ - Specyfikacja techniczna stacji topienia i przygotowania sktadu
chemicznego aluminium

Zatgcznik nr 2 do SIWZ —Widok planowanego obszaru zamaszynowienia czesci hali walcowni
dla linii walcarki nr 4 oraz piecéw (A+B+C+D+E) - PLAN 1 oraz Przekréj A — A — Pionowy hali
walcowni - PLAN 2 (zatgcznik wspolny dla Czesci 1 — 3 zamdwienia)

Zatgcznik nr 3 do SIWZ - Zestawienie mediow aktualnie dostepnych w miejscu instalacji linii
demonstracyjnej (zatgcznik wspodiny dla Czesci 1 — 3 zamodwienia) — MEDIA

Zatacznik nr 4.do SIWZ - Wz6r oswiadczenia potwierdzajgcego spetnienie warunkoéw wraz z
wykazem zrealizowanych dostaw (zgodnych z wymogiem okreslonym w pkt 1V)

Zatgcznik nr 5 do SIWZ — Wz6r Oswiadczenia w przedmiocie braku podstaw wykluczenia tj.
braku powigzan osobowych i kapitatowych z Zamawiajgcym oraz braku otwarcia likwidacji lub
ogtoszenia upadfosci

Zatacznik nr 6 do SIWZ — Wz6r Formularza oferty
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